Série de pannes a souder LT
Pannes a souder pour fers a souder WP 80, WSP 80, MPR 80 et FE 75,
fers a souder TCP, LR 21, MLR 21 avec adaptateur

WSP 80 / WP 80

.,

Technologie d'éléments chauffants éprouvée, avec transmission de

chaleur efficace. Convient pour des taches de soudage universelles dans
le domaine industriel. Une gamme compléte de pannes économique est
disponible pour ces outils.
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B Pour des applications universelles
B Transmission de chaleur efficace

grande qualité
B Panne a souder avec utilisation
minime de matériau (coUts)

B Offre compléte de pannes a souder
B Noyau d'élément chauffant de
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LT Ga b ¢ N°de Type Ga b ¢ N°de
mm mm mm commande mm mm mm commande
LT 1SC 0,4 | 0,15 | 15,0 | TOO5 44 494 99 LT DLL 4,6 | 1,2 | 12,5|T005 44 448 99
|]; - TOO5 44 494 10 Hl— . TOO5 44 448 10
= S
LT 1SCNW* 0,3 | 0,1 | 15,0 | TOO5 44 497 99 LT K 1,2 | 0,4 |20,0|T005 44 438 99
U-] u I —— TOO5 44 438 10
1 S TOO5 44 413 11
ITA 1,6 | 0,7 | 12,5 |T005 44 440 99 ITL 2,0 | 1,0 | 20,0 | TO05 44 414 99
H]-- e TOO05 44 440 10 Hl- e TOO05 44 414 10
— T0O5 44 403 11 D — TOO5 44 414 11
LT ASL 1,6 | 0,45 | 12,5 | T005 44 516 99 LTM 3,2 | 1,2 |20,0|T005 44 415 99
Hr = T005 44 516 11 Hl- e TOO5 44 415 10
— LD — TOO5 44 415 11
LTB 2,4 | 0,8 | 12,5|T005 44 405 99 LT HX 30° 0,8 | 0,4 |17,5|T005 44 420 99
H =0 TOO5 44 405 10 IS TOO05 44 420 11
— T005 44 405 11 5 .
LT BSL 2,4 | 0,45 |12,5|T005 44 517 99 LT ALX 30° 1,6 | 0,7 | 17,5|T005 44 443 99
H e T005 44 517 11 I TOO5 44 443 10
LTH 0,8 | 0,4 | 12,5|T005 44 437 99 LT BX 30° 2,4 | 0,8 | 17,5|T005 44 442 99
H o TOO5 44 437 10 [T} TOO05 44 442 10
= T005 44 412 11 )
LT HSL 0,8 | 0,4 |12,5|T005 44 518 99 LT AX 30° 1,6 | 0,8 [ 14,1 |T005 44 427 99
Hl— = TOO05 44 518 11 EI[" TOO05 44 427 10
LT C 3,2 | 0,8 | 12,5|T005 44 407 99 LT 4X 30° 1,2 | 0,4 [ 17,2 | TOO05 44 428 99
e TOO05 44 407 10 r = T005 44 428 10
el T005 44 407 11 5 .
LTD 4,6 | 0,8 | 12,5|T005 44 409 99 LT MX 30° 3,2 | 1,2 | 20,0 | TOO5 44 469 99
H T TOOS 44 409 10 ¥
— T0O5 44 409 11
Type Ja C N° de Type Ja C N° de
mm mm  commande mm mm  commande
LT 1S 0,2 15,0 | TOO5 44 436 99 LT 1A 0,5 13,0 | T005 44 489 99
| ) TOO5 44 402 10 ) TOO5 44 489 10
4 i TOO05 44 489 11
LT 1SNW* 0,1 15,0 | TOO5 44 496 99 LT AS 1,6 12,5 |T005 44 404 99
Ij_] HI- ; TOO05 44 404 10
| TOO05 44 404 11
LT 1SA 0,5 15,0 | TOO5 44 488 99 LT CS 3,2 12,5 |T005 44 41199
1 I TOO5 44 411 10
I i
LT 1 0,25 13,0 | TOO5 44 435 99 LT 1SLX 30° 0,4 22,0 |TO05 44 426 99
1 TOO5 44 435 10 Fy TOO05 44 426 10
f TOO5 44 401 11 L
LT 1LNW* 0,1 25,4 | TO05 44 498 99 LT 1X 30° 0,4 13,0 | T005 44 425 99
e For = T005 44 425 10
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Pannes a souder

Suite de la page 177, autres pannes a souder pour WP 80, WSP 80, MPR 80, FE 75 et TCP fer a souder
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Panne pour dépot

de métal
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Type ga 4 N° de
mm mm  commande
LT KN 2,0 16,5 |TO05 44 479 99
I|j TOO5 44 479 10
iT KNSL 45° 2,0 16,5 | T005 44 519 99
Type a (4 N° de Type a 4 N° de
mm mm  commande mm mm  commande
LT 4 45° 1,2 15,0 |TOO5 44 439 99 LT DD 45° 4,0 20,0 | TOO5 44 478 99
| T TOO5 44 439 10 T TOO05 44 478 10
o TOO05 44 421 11
LT F 45° 1,2 12,5 |TOO5 44 408 99 LT DD 45° 4,6 17,0 | TOO5 44 486 99
I [- - TOO5 44 408 10 5 o TOO5 44 486 10
i TOO5 44 408 11 - TOO5 44 486 11
LT AA 60° 1,6 12,5 |TOO5 44 487 99 LT 11CP 45° 1,2 15,0 |TO0544 42171
I[--__, T0O05 44 487 10 Il--: -
LT BB 60° 2,4 17,0 | TOO5 44 444 99 LT 22CP 45° 2,0 20,0 | TOOS5 44 408 73
I] = TOO5 44 444 10 I[——E.
LT BB 45° 2,4 17,0 |TOOS5 44 484 99 LT 33CP 45° 3,0 20,0 | TOOS 44 408 77
= ==
LT CC 60° 3,2 17,0 | TOOS5 44 445 99 LT 44CP 45° 4,0 20,0 | TOO5 44 408 81
I | =— TOOS 44 445 10 I'l i
iT CC45° 3,2 17,0 | TOO5 44 485 99
Type Ja [4 N° de Type Ja 4 N° de
mm mm  commande mm mm  commande
LT 1L 0,2 25,4 | TOO5 44 423 99 ITT 0,6 13,0 | TOO5 44 482 99
I]‘ ——— TOO5 44 423 10 !]' ——— TOO05 44 482 10
pr— TOOS5 44 423 11 pa— TOO5 44 482 11
LT 1LNW* 0,1 25,4 | TOO5 44 498 99 LT O 0,8 17,0 | TOO5 44 481 99
e fiesc-- T005 44 515 10
LTS 0,4 21,0 |T0O5 44 406 99 LT 1LX 35° 0,2 25,4 | TOO5 44 424 99
l iz TOO5 44 406 10 II: ——— TOO5 44 424 10
TOO5 44 406 11 P TOO5 44 424 11
Type Ga b ¢ N°de
mm mm mm commande
LT GW1 2,3 | 3,2 | 17,8 | T005 44 410 99
I] —— TOO5 44 410 10
p—— TOO5 44 410 11
LT GW2 35| 4,8 |17,8|T005 44 51199
TOO5 44 511 10

* Non mouillable

B TOO5XXXXX99
B TOO5XXXXX10
B TOO5XXXXX11

1 Piece
10 Piece

100 Piece
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Suite de la page 177/178, autres pannes a souder pour WP 80, WSP 80, MPR 80we‘ﬂe rou 0 Q! 9
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Transfert “high speed” de la chaleur High Specd =
[
Les pannes pour fer a souder de la gamme o
High Speed offrent un transfert plus rapide
de la chaleur sur la surface a souder. 2
Panne Weller
standard

Le transfert de la
chaleur sur la surface

a souder.
L 200°C
High Speed LT Ga b ¢ N°de Type Ga b ¢ N°de
mm mm mm commande mm mm mm commande
LT 1HS 0,25 13,0 | T005 4452099 LT 1SLXHS 30° 0,4 22,0 | T0O05 44 531 99
l I T005 44 520 10 I o T005 44 531 10
! T005 44 520 11 } ,
LT 1SHS 0.2 15,0 | T0054452199 LT AXHS 30° 1,6 |0,8 |14,1|T00544 532 99
I b 10054452110 e T005 44 532 10
T005 44 52 111 T
LT ASHS 1,6 12,5 | TOO5 44 522 99 LT 4XHS 30° 1,2 |04 |17,2|T005 4453399
I[--.I 10054452210 i T005 44 533 10
== T005 44 522 11 T,
LT SHS 0,4 21,0 | T005 44 52399 LT OHS 0,8 17,0 | TOO5 44 534 99
l — 10054452310 T Zmee- T005 44 534 10
T005 44 523 11 -
LT FHS 45° 1,2 12,5 |T005 44 52499 LT THS 0.6 13,0 | T005 44 535 99
I[- . 70054452410 [ T T005 44 535 11
== T005 44 524 11
LT KHS 1,2 |04 |20,0 |T005 44 525 99 I HaalsS 0.5 15,0 | T005 44 536 99
IE — T005 44 525 10
- T005 44 525 11
LT HXHS 30° 08 |04 |17,5/T0054452699  LT1AHS 0.5 14,0 /1005 44 53799
h S— T005 44 537 10
II 22 1005 44526 10 r] . T005 44 537 11
, T005 44 526 11
LT 4HS 45° 1.2 15,0 |T00544 52799 LT OHS 14 17,0/ 7005 44 538 99
J=— T0054452710 |1 DT
T005 44 527 11
LT 1LHS 0,2 254|T0054452899  LTASLHS 1604511257005 4223599
e T005 44 528 10 |'|__ ]
— T005 44 528 11
LT 1LXHS 35° 0.2 254 (70054452999  LTHSLHS 08 104 1125 1005 A 20 27
IE——_=_ T005 44 529 10 || |
i T005 44 529 11
LT 1XHS 30° 04 |13,0 T005 44 530 99
I = T005 44 530 10
Accessoires Type a ¢ Node
mm mm commande
Panne de calibrage 0,5 | 13,0 | TOO5 44 416 99

MLR 80/ WSP 80

Adaptateur avec filetage

extérieur M4

8,0

TO05 44 449 99

ET-LT Adaptateur

T0O05 87 207 81

* Non mouillable

B TOO5XXXXX99
B TOO5XXXXX10

B TOO5XXXXX11

1 Piece
10 Piece
100 Piece
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Pannes a souder

Adaptateur MT-LT

Tous les fers a souder TCP et LR 21 sont fournis avec un adaptateur.

N° de commande Description

TOO5 44 121 99 Adaptateur MT-LT pour ['utilisation D
de la série de pannes a souder LT (voir page 87 et suivantes)

TOO05 87 207 95 Fourreau pour adaptateur MT-LT

Pannes a souder pour métaux d’apport avec plomb a point de fusion élevé pour WP 80, ‘/,\
WSP 80, MPR 80 et FE 75

N° de commande Modéle Description Largeur A  Epaisseur B Long. L

TOO5 44 430 99 LT H HPB Forme tournevis, (1 piéce) 0,8 mm 0,4 mm 13,5 mm ¢:-'EIJI -
TOO5 44 430 10 (10 pieces) o

TOO5 44 431 99 LT A HPB Forme tournevis, (1 piéce) 1,6 mm 0,7 mm 13,5 mm

TOO5 44 431 10 (10 pieces)

TOO05 44 432 99 LT B HPB Forme tournevis, (1 piéce) 2,4 mm 0,8 mm 13,5 mm

TOO05 44 432 10 (10 pieces)

TOO5 44 483 99 LT D HPB Forme tournevis, (1 piéce) 4,6 mm 0,8 mm 13,5 mm

* pour métal d'apport HPB = métaux d'apport avec teneur en plomb élevée
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