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_ Kit de nettoyage WDC
w % Numéro de commande : T0051512699

Kit de nettoyage

Lisez également a cet égard le chapitre
« Traitement et entretien des pannes
asouder

C est tout particuliérement dans le cas d utilisation de métaux d’ apport sans
plomb qu’il peut en résulter une anplification de

la formation d oxyde sur |la surface de |a panne a souder. Ces oxydes doi vent
étre élimnés de facon cibl ée, étant donné qu'ils

condui sent trés rapidenent a une couche de séparation noire non nouill abl e.
Une | aine spiral ée spéciale est utilisée pour le

nettoyage de | a panne a souder avec |l e nettoyeur WOC Dry Cl eaner de Weller. A
des fins de nettoyage grossier, |’ ancien

mat éri au d’ apport contani né est récupéré dans un récipient collecteur en
tapotant | a panne contre un bord doux. Le nettoyage

fin s’effectue ensuite par raclage ou rotation de | a panne a souder dans |a

| ai ne spiral ée. Aprés le nettoyage fin, une mnce

couche de nétal d apport résiduelle reste présente, enpéchant une oxydation

i meédi ate de | a panne a souder.
Pour quoi un nettoyage a sec ?

- Efficacité de nettoyage optimale

- La panne a souder est nettoyée, mais reste enduite
- Les résidus de décapant de soudage sont éliminés
- Protection contre I'oxydation

- Faible choc thermique

Nett oyeur a sec WDC

- Décapant No-clean

- Minimisation de I'érosion de la panne

- Part de décapant : 3,5 %

- Doublement de la durée de vie des pannes a souder

- Enduction rapide, également sur des surfaces difficiles

- Moins d’éclaboussures de soudage grace a un faible comportement de projection du décapant
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