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DES SOLUTIONS
DE MESURE
FIABLES ET
PRECISES

Bien visser, c'est respecter un couple
et parfois un angle sur une vis. C'est
également surveiller une a une les
étapes de production et atteindre la

conformité.

Avecnostesteurs, lecteurs, capteurs,
simulateurs et nos logiciels, vous
serez en capacité de mesurer un
couple délivré ou de controler un
couple appliqué sur un assemblage
afin de garantir la conformité de vos

vissages !

Distribution des valeurs de couple

Couple (Nm)

© DOGA | DOC.40193.05/25

v TESTER/ LIRE

Quel couple délivre votre visseuse ?

Est-elle capable de le répéter et avec quelle tolérance ?

Quel couple est réellement appliqué sur votre assemblage ?

Voici des questions auxquelles nos testeurs, associés aux capteurs
appropriés, répondent.

Leur facilité d'utilisation, leur rapidité de mise en ceuvre et leur
précision conférent a ces outils de réglage et de controle une
remarquable efficacité.

v MESURER

Le couple est une valeur critique dans tout assemblage. L'utilisation
d'un capteur de couple approprié permettra d'obtenir une mesure
précise et reproductible.

Notre gamme compléte de capteurs de couple statiques et
dynamiques, associés a nos €lectroniques de mesure, vous
permettront de mesurer et mémoriser vos couples, et de garantir
ainsi la conformité de vos assemblages.

v MEMORISER

Nos logiciels d'acquisition de données vous permettront de
récupérer et mémoriser vos valeurs de couple et / ou d'angle,
d'obtenir des résultats statistiques (Cm, Cmk, Cp, Cpk...) et ainsi
d'assurer une totale tracabilité.

Vous saurez également surveiller les dérives éventuelles grace aux
campagnes de contréle programmables dans nos logiciels.



GUIDE DE CHOIX - COMMENT DEFINIR VOTRE SOLUTION
DE MESURE DE COUPLE ?

A partir de votre besoin de mesure de couple, définissez & I'aide de ce guide de choix, le matériel le plus adapté a votre utilisation.

Mesure du couple délivre Mesure du couple appliqué

Besoin Besoin

» Mesurer le couple en sortie de machine » Mesurer le couple appliqué a I'assemblage
L'objectif étant de mesurer les dispersions possibles L'objectif étant de mesurer les dispersions possibles
dues a l'imprécision de I'outil (d'origine intrinséque) dues a I'ensemble du processus d'assemblage :

= Caractéristiques des piéces (résistance, frottements...)
= Qutil de vissage

= Utilisateur

= Conditions de montage...

) )

Solution Solution

Lecteur de couple

@ — Lecteur de couple —
L i
Capteur statique @
@ Visseuse Capteur dynamique Visseuse
Simulateur
= Capteur
-: = Simulateur ‘ dynam/que
[ [l ' Lecteur de couple
Capteur
At statique
Lecteur de couple
Plages d'utilisation des capteurs externes Bon a savoir !
- Cette plage peut étre étendue a5 % - 100 %
La plage d'UtI|I5atIOFl par defaut des CapteurS de ce en Commandant une prestation d'étalonnage
Cata|0gue est de 10 % a 100 % du COUp|e maXIma|. SUPp'émentalre é 5 % (Voir pages 20 et 2’])

Précision des capteurs externes

La précision intrinseque des capteurs de ce catalogue est de +/- 0,25 % de la pleine échelle, c'est-a-dire de la

capacité maximale du capteur.
©DOGA | DOC.40193.05/25




TESTEURS - LECTEURS DE COUPLE

- Testeurs de couple - Série EZ

Le testeur EZ intégre un capteur de couple statique interne pour contrdler les visseuses a coupure (mode vissage,
dévissage), les tournevis et les clés dynamométriques (mode suiveur, premiére créte, dévissage).

Avec son chassis, sa facade en acier et ses patins anti-dérapants, le testeur de couple EZ peut étre posé sur un plan de
travail horizontal ou vertical grace a ses encoches latérales.

Des capteurs externes statiques ou dynamiques a balais peuvent étre connectés au testeur de couple EZ pour couvrir
I'ensemble des outils y compris ceux a impulsions (mode hydro).

Le testeur EZ est pourvu de fonctions statistiques dont les indicateurs CM et CMK suivant la norme AFNOR.

v Flexibilité

» 3 capacités: 2, 10, 20 Nm

= 1 entrée pour capteur externe

= Fonctionne sur secteur et sur batterie
(12 h d'autonomie)

v Simplicité

= Navigation facile dans le menu

= Port USB pour I'export des données vers un PC
via liaison série (HyperTerminal)

= Mallette de transport

v Robustesse
» Chassis et fagade en acier
» Equipé de patins anti-dérapants

v Fonctionnalités avancées

= 500 mesures horodatées mémarisables

= Statistiques Cm / Cmk

= Modes de mesure : suivi, créte, premiére créte,
impulsion

n © DOGA | DOC.40193.05/25
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Livrés avec un certificat d'étalonnage et un cable USB pour la charge et le transfert de données sur PC via HyperTerminal.

EZ2-V4
EZ10-V4
EZ20-V4

10
20

Hexa. male 13 mm
Hexa. male 13 mm

Hexa. male 13 mm

+/-2%
+/-1%
+/-1%

12h P100124
12h P100131
12h P100191
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- Lecteurs de couple - Gamme TorqueStar

La gamme TorqueStar est constituée de 3 modéles pour une utilisation dans un environnement de ligne de fabrication ou
de laboratoire qualité.

Le TorqueStar Lite contrdle les couples de vissage délivrés par vos outils ou appliqués sur vos assemblages en mode
suiveur, peak, premiére créte et hydrotension.

Les versions Plus et Pro offrent des capacités supérieures d'acquisition, de traitement, de suivi et d'archivage des données
et leur écran couleur apporte une vue claire de toutes les données pertinentes.

v Flexibilite

» Nombreux modes de mesure disponibles selon les
modéles, notamment suivi, créte, impulsion, premiére
créte, force et audit, limite élastique, résiduelle

» Choix des unités de mesure : Nm, Ibft, Ibin, MNm, Ncm,
kgm, kNm, etc.

= Multi-langues

» Fonctionne sur secteur et / ou sur batterie

v Simplicité

= Facilité d'utilisation

» Reconnaissance automatique des capteurs dynamiques
CheckStar Multi et des capteurs statiques UTA

v Robustesse

» Résistance a une chute de 1,8 m grace au chassis moulé
par injection et a la garniture en caoutchouc souple

= Clavier étanche

v/ Autonomie
» Batterie Lithium longue durée, échangeable par I'utilisateur
et rechargeable en 3 h via USB ou chargeur universel 5 V

Scannez le QR code pour voir la vidéo de présentation de la gamme TorqueStar

Lecteur de couple TorqueStar Lite

» Simple a utiliser et a configurer

» Ecran clair pour une visualisation facile des données
» Mémoire 999 mesures

» Statistiques simplifiées

» Export sur Excel des données via le logiciel Reading Capture (voir p.11)

15.891 -0.5 © |1 X:8.46 n:4
> 0:11.7566:70.50

m> 3/999 NM D:9.73

Code aricl

Lecteur de couple TORQUESTAR LITE P101869

n © DOGA | DOC.40193.05/25



Lecteurs de couple TorqueStar Plus et Plus&Graph

» Ecran couleur pour une meilleure visualisation des données
» Exploitation des graphes disponible sur la version Plus&Graph

P Statistiques avancées sur la version Plus&Graph

[ﬂ[ 1/999

1.22

_ @ Q
Analyse graphique sur TorqueStar Plus&Graph

Désignation Code article

Lecteur de couple TORQUESTAR PLUS P103106
Lecteur de couple TORQUESTAR PLUS & GRAPH P103772

Lecteur de couple TorqueStar Pro

» Gestion des profils d'utilisateurs
» Possibilité de programmer des taches (jobs) et des séquences
» Compatible avec le logiciel OMS Lite (voir p.12)

» Communication RFm pour la connexion aux clés WrenchStar Multi et
capteurs CheckStar Multi RFm

L_I0]#] &
Ecran d'accueil du TorqueStar Pro Logiciel OMS Lite
Désignation | Code article
Lecteur de couple TORQUESTAR PRO P106701
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Quel modeéle de lecteur de couple TorqueStar choisir ?

. . Modeéle .
Spécifications Caractéristiques techniques Modéle Modéle PLUS & Modéle
LITE PLUS PRO
_ GRAPH
. © Nm, Ibft, Ibin, MNm, Ncm, kgem,
Unités de mesure kgm, kNm, kibft, Nmm, ozin v v v v
: Suwe_u\r, cre’Ee, impulsion, v v v v
: premiere créte
- Force, audit
Modes de mesure - (résiduel sur controle de I'angle) v v v
Move on (résiduel sur controle de
: pente), limite élastique, resserrage v
- (back to mark) :
© 999 points de mesure : v v v v
Stockage de données : _ . :
: 16 GB - micro SDHC interne v v
. Nomb(;c_i, plige, moyenne, min., v Y, Y, v
Statistiques £ b, G LG
- Cm, Cmk, Cp, Cpk : v v
Jobs (taches) - Capabilité et sauvegarde de données : 7
et Séquences © des Jobs (taches) et Séquences
_ - Sortie Auto-Print v
Auto-Print / * (via cable micro-USB)
Exportation de données o o
- Export fichier CSV (via clé USB)
Indicateur de I'état - Buzzer sonore et LED d'état : v
du cycle : ;
i it 2l - Zoom, Changement d'axe,
raphi e i : Redimensionner, Déplacer, v v
graphiq - Export vers clé USB :
© Ecran OLED blanc - 79 mmx 21 mm : v
Ecran Ecran LCD couleur rétro-éclairé :
86 mm x 52 mm (4") v v v
- Extinction automatique réglable
- aneroi - entre 0 et 200 mi ? ; i i i i
Gestion de I'énergie BENEe ITEC S
Réglage de la luminosité de I'écran v v v
- Port capteur type « D » 25 pin,
. Port micro-USB ¥ v o
Ports entrées / sorties © Port d'alimentation 5V DC v v v
Port standard USB v v v
Compatibilité imprimante Imprimante série (via USB) ] v v v
* Plage de température: -20 & +50 °C v v v v
Environnement Humidité 10 - 7.5 b v v v v
: sans condensation
Indice de protection IP45 v v v v
© Boitier de protection v v v v
Accessoires ;
- Sangle de cou v v v v
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- Acquisition de donnéees

Logiciel Reading Capture

Le logiciel Reading Capture est une solution simple et conviviale

permettant le transfert de données sur PC.

& Crare Beading Cagre 21

Crane Reading Capture

Select Device

Captine rewdng ffom Toruesr s Eaphurs prading froem Tool Control Inferfoze

O Compatibilité

v Lecteurs de couple
TorqueStar

P Permet de récupérer simplement les données sur Excel

» Données transmises : statistiques de couple et / ou d'angle

(moyenne, plage, sigma, Cm, Cmk)

» Egalement compatible avec les contrdleurs TCl ou TCI Multi

associés aux clés dynamomeétriques de type WrenchStar
Multi. Le logiciel Reading Capture permet dans ce cas, via une
liaison série, de récupérer les données de serrage sur Excel
au fur et a mesure

Produits associes

[=]

> En savoir plus sur
nos clés dynamométriques .
WrenchStar Multi CRANE E

@ Tell me what you want to do

Insert  Page layout Formulas Data  Review
S X Cut - -
o Ariel vig va R | B=
== 3 Copy =~
Paste B I U - Do~ A = =
- ¥ Format Fainter - o
Clipboard = Fonit =
Al fi
it =g e B &
| ! Readings Capture
f g ey Toiq an
3| Deplag e tie e 7 s
4| Tesqua LiEL x| Regge on 17
3 | Tonque LS bl Sigra (5= -3
B | ZrdParan UL o
T | irciParen L3 1]
F | b of Flewdegs T
')D_s"m.ﬂw WEE
1 i
:; o B . = = . ; —
B = ] | I | ]
}; 5. n - ! 2 L ] & : = |
B @ I I I 1 1 I !
}; | g5
3
W F
n 7
B | = } |
Fol o 1 2 5 5 7 & LR
g 1 Average= .76 Range= 0.18 o= 0.858 Cm= 17.24 Crak= 17.853
Fig
i " F - e - -
X — - —— ——t
| 04 S —— { | e, i e .
k1) i
x| Y | |
#l &
3 w+
£ 2
EA 51
iT|
. 2l
Al [ 1 3 5 d ] s W
L1} Average= 21.8 Range= 1.7 0= 112 Cm= 0.00 Omk= 5.96
£
a
LM
al feaging Date Time  Terau: Zed Parmm.  Directon
a6 1 DT o220 20 0m mE Faght
4T : I ahEha) ET] 04 Fighi
] 3 b 2036 ;e me Fighy
5 ) QiR 2202 AT = Fight
0| 5 TUUNEID  ORERN £ zE Rght
51 [ L i) st E1 Fught
2 iz oA a7 24 Ficht
L | DITA0I0 2300 ] a1 Fight
oAl OO0 et k) 3 Foght
a5 i} OTEG [T am 24 Fighi

= - £ Wrap Text

General b ?-.;:

Conditicnal
Formatting

& . o

B Merge & Center - | &2 - 9% » % 2

Afignment = Number =

Restitution
des données
dom sur PC

Logiciel Reading Capture

P112185

© DOGA | DOC.40193.05/25


https://bit.ly/4is1NJw
https://bit.ly/4is1NJw

Logiciel OMS Lite

Le logiciel OMS Lite permet de gérer les process de production,

et d’auditer les outils d'assemblage.

Crane Managamant $ystem

2 ==

Fonctionnalités

O Compatibilité

de vérifier v Lecteurs de couple

TorqueStar

Interface simple et ergonomique

Navigation intuitive pour les utilisateurs

Idéal pour conserver toutes les données critiques de couple
et d'angle en toute sécurité

Base de données SQL ou SQL compact, peut étre configurée
pour une utilisation sur un serveur ou en local

Permet a I'utilisateur de configurer des Jobs (taches) et des
Séquences (série de taches) sur mesure

Profils utilisateurs configurables

Gestion des capteurs, possibilité d'imposer un capteur par
son numeéro de série

Une sélection de rapports Excel avec graphiques est
proposée en standard. Des rapports personnalisés sont
disponibles sur demande

Fonctionnalité graphes disponible en standard avec la
possibilité de superposer plusieurs courbes

Capteurs Jobs (tdches) Séquences Graphiques Utilisateurs Rapports
L3
Tad Boad
E 3 s Crane Management System
~ | & e E
ﬂ b Dataibs 4| Joks Datails 3 Soint Detsls 1 joint Owtai 3 |
] iy (1205 S iy - E
o Secondary Sorm -
| Nm Uner Comrtred Limits. |
= v Dyramic
L e o Torque =i B Angle 1 BN PulseCount @
[ pr L oot Trace 0121 120646 « |
0 01 1Y & 00 . o - | Teace Name (005 20200121 120645
= e ] i non f ass | | Al lch Name (0%
ERPTTI L w— 3.5 1000 1150 31 50 | / Dute 2450720
. .. v | Time: 10646
Curren m P ¥ / Sampie s 1
1 . | Subgroup # 1
Tramducer Details
Lt Tl Serigl @ 52450
_|O]#] stz oo | >
. . . -| )/ Type LITA Trantchcsr
Exemple de configurations de job W Acgié PRI 180
[ Job Details
7 | Mode Prak
a : : Darection W
) 500 00 1500 T_':.'m.:- 2500 300 Eyels En Time ine
5 Torgee Vi Tire: O Torqua e dngle O Angle Vs Tinwe T el

Exemple de courbes

Désignation Code article

Logiciel OMS Lite

P112183
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CAPTEURS DE COUPLE

- Capteurs de couple statiques

Capteurs de couple externes statiques BMX et IS

0 Compatibilite

v/ Testeurs EZ

. BMX IS 4 J

Les capteurs de couple externes statiques BMX et IS ont une précision intrinseque de +/- 0,25 % et +/- 1 % pour la chaine de
mesure (capteur + lecteur). lls sont livrés avec un certificat d'étalonnage usine.

Prestations de services
Autres certificats d'étalonnage (voir pages 20 et 21)

Précision Entrainement

Désignation Capacité (Nm) intrinsaque N Code article
Capteur de couple statique BMX 40Z* 0,28 . 4/-025% = 1/4"femele = P210076
Capteur de couple statique BMX 80Z* 0,56 +/-0,25% 1/4" femelle P205384
Capteur de couple statique BMX10i* 1.1 +/- 0,25 % 1/4" femelle P102867
Capteur de couple statique BMX 25i* 28 +/-0,25 % 1/4" femelle P103407
Capteur de couple statique IS 11 Nm 11,3 +/- 0,25 % 1/4" femelle P105503
Capteur de couple statique IS 28 Nm 28,25 +/-0,25% 1/4" femelle P106693
Capteur de couple statique IS68 Nm 67.8 . 4/-025% = 3/8"femelle P103431
Capteur de couple statique IS 135Nm 1356 +/-025% 3/8"femele P103102
Capteur de couple statique IS271Nm 2712 +/-025% 1/2"femelle ~  P104806
Capteur de couple statique IS 1017 Nm 1017 +/-0,25% 3/4" femelle P108418
Capteur de couple statique IS 1695 Nm 1695 +/- 0,25 % 1" femelle P117323

*Sensibilité: 2,0 mV / V

Cables de liaison

Désignation Longueur Code article
Cable de liaison capteur de couple BMX --> EZ 2m P101676
Cable de liaison capteur de couple IS --> EZ : 2m P100924

© DOGA | DOC.40193.05/25



Capteurs de couple externes statiques UTA

Entrainement

1/4"
3/8"
1/2"
3/4"

0 Compatibilite

v Lecteurs de couple
TorqueStar

v/ Outils de vissage a
entrainement continu

v/ Outils a impulsions

v/ (lés et tournevis
dynamométrigues

\. /

Dimensions (mm)

Poids (kg)
765 © 16 1,62
86 24 1,93
95 : 30 2,10
112 & 44 2,11
124 © 53 2,63

» Mesure de couple délivré par l'outil

» A combiner avec des simulateurs pour le contréle en atelier des visseuses
» Disponible avec anneau lumineux

Les capteurs de couple externes statiques UTA ont une précision intrinséque de +/- 0,25 % et +/- 1 % pour la chaine de mesure
(capteur + lecteur). Ils sont livrés avec un certificat d'étalonnage usine.

Prestations de services
Autres certificats d'étalonnage (voir pages 20 et 21)

Désignation Capacité (Nm) Code article
Capteur de couple UTA 3,54 Nm P105567
3,54 +/-0,25% : 1/4" femelle
*Avec anneau lumineux P211429
Capteur de couple UTA 5,65 Nm P112104
5,65 +/-0,25% 1/4" femelle
*Avec anneau lumineux P211432
Capteur de couple UTA 11 Nm P104720
_ 11 +/-0,25% 1/4" femelle
*Avec anneau lumineux P211433
Capteur de couple UTA 28 Nm P106687
. 28 +/-0,25% 1/4" femelle
*Avec anneau lumineux P211434
Capteur de couple UTA 68 Nm P104221
68 +/-0,25% 3/8" femelle
*Avec anneau lumineux P211435
Capteur de couple UTA 135 Nm P104802
135 +/-0,25% 3/8" femelle
*Avec anneau lumineux P211436
Capteur de couple UTA 271 Nm P108624
271 +/-0,25% 1/2" femelle
*Avec anneau lumineux : P211437
Capteur de couple UTA 542 Nm 542 +/-0,25% 3/4" femelle P108458
Capteur de couple UTA 1017 Nm 1017 +/-0,25% 3/4" femelle P112393
Cables de liaison
Désignation Longueur Code article
Cable de liaison capteur de couple UTA ==> TorqueStar im intégré au capteur
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- Capteurs de couple rotatifs dynamiques CheckStar Multi

» Mesure du couple réellement appliqué sur la piéce (O o A
» Mesure du couple seul ou couple / angle (résolution Compatibilité

angL”alre de 0,1250) ....................................
P Faible inertie permettant une mesure dynamigue précise
» Conception garantissant I'absence de micro-coupure
de la lecture du couple méme en cas d'utilisation

v/ Testeurs EZ

d'outils a impulsion v Lecteurs de couple
P Reconnaissance automatique par le lecteur TorqueStar
» Anneau lumineux multicolore indiguant visuellement le
statut du résultat (ok ou hors limite basse ou haute) v/ Outils de vissage a
Les capteurs de couple rotatifs dynamiques CheckStar Multi ont une précision entrainement continu

intrinséque de +/- 0,25 % et +/- 1 % pour la chaine de mesure (capteur + lecteur).
lls sont livrés avec un certificat d'étalonnage usine.

Prestations de services
Autres certificats d'étalonnage (voir pages 20 et 21)

Capteurs de couple

v/ Outils & impulsions
. J

Précision Entrainement

Désignation Capacité (Nm) ieresue M/ E Code article

Capteur de couple Checkstar Multi 1 Nm 1 +/-0,25% Hexa. 1/4" P105499
Capteur de couple Checkstar Multi 2 Nm : 2 : +/-0,25% Hexa. 1/4" P102428
Capteur de couple Checkstar Multi 5 Nm 5 +/-0,25% Hexa. 1/4" P105489
Capteur de couple Checkstar Multi 5Nm 5 . 4/-025%  Caré1/4"  P117313
Capteur de couple Checkstar Multi 10Nm 10 . 4/-025%  Hexa1/4"  P104215
Capteur de couple Checkstar Multi 25 Nm 25 +/-0,25% Carré 3/8" P102417
Capteur de couple Checkstar Multi 50 Nm 50 +/-0,25% Carré 3/8" P106715
Capteur de couple Checkstar Multi 75 Nm 75 +/-0,25% Carré 3/8" P108464
Capteur de couple Checkstar Multi 180 Nm 180 +/-0,25% Carre 1/2" P106711
Capteur de couple Checkstar Multi 250 Nm 250 +/- 0,25 % Carré 3/4" P117352
Capteur de couple Checkstar Multi 500 Nm 500 +/-0,25% Carré 3/4" P117358
Capteur de couple Checkstar Multi 750 Nm 750 . +/-025%  Carré1” P112098

Capteurs de couple et d'angle

Précision Entrainement

Désignation Capacité (Nm) e M/E Code article

Capteur couple & angle CheckStar Multi 1 Nm 1 +/-025% ° Hexa. 1/4" : P117325
Capteur couple & angle CheckStar Multi 2 Nm : 2 © +/-0,25% Hexa. 1/4" P112278
Capteur couple & angle CheckStar Multi 5 Nm 5 +/-0,25% Hexa. 1/4" P117356
Capteur couple & angle CheckStar Multi 5 Nm 5 © 4/-025%  Caré1/4" P117363
Capteur couple & angle CheckStar Multi 10 Nm 10 +/-0,25% Hexa. 1/4" P112365
Capteur couple & angle CheckStar Multi 25 Nm 25 +/-0,25% Carré 3/8" P117359
Capteur couple & angle CheckStar Multi 50 Nm 50 +/-0,25% Carré 3/8" P117350
Capteur couple & angle CheckStar Multi 75 Nm 75 +/-0,25% Carré 3/8" P116797
Capteur couple & angle CheckStar Multi 180 Nm 180 +/-0,25% Carré 1/2" P117360
Capteur couple & angle CheckStar Multi 250 Nm 250 +/-0,25% Carré 3/4" P117361
Capteur couple & angle CheckStar Multi 500 Nm 500 +/-0,25% Carré 3/4" P116796
Capteur couple & angle CheckStar Multi 750 Nm 750 . 4/-025% ©  Caré1” P117362
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Cables de liaison

Désignation | ______logeur | Code arice

Cable de liaison Checkstar Multi ==> EZV4 2m P101520
Cable de liaison Checkstar Multi ==> MTA >m P173782
+ Activation puce ARC I : + P106705

- Boitier de communication sans fil RFm

0 Compatibilité

v/ Capteurs de couple
rotatifs dynamiques
CheckStar Multi

Le boitier de communication RFm se connecte directement sur les capteurs CheckStar Multi et assure la liaison avec le TorqueStar Pro.
Alimentation par batterie - recharge par port micro-USB (cable non fourni).

Désignation Code article
Boitier de liaison sans fil RFm pour Checkstar Multi ==> TorqueStar Pro (*) P108511
Cable de liaison Checkstar Multi ==> TorqueStar P101446

- Multiplexeur

0 Compatibilite

v/ Capteurs de couple
statiques IS et UTA &

v/ Capteurs de couple
rotatifs dynamiques
CheckStar Multi

v/ Lecteurs de couple

TorqueStar
Le multiplexeur permet de connecter jusqu'a 5 capteurs a un méme lecteur.
Cable inclus pour la liaison au lecteur \ J
Code aric
Multiplexeur 5 voies : P105593
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SIMULATEURS D'ASSEMBLAGE

Les simulateurs vous permettront d'effectuer une vérification du couple sur votre matériel de serrage en mode hors ligne,

tout en reproduisant les conditions de production.

Les simulateurs doivent étre adaptés au type de vissage effectué ainsi qu‘aux plages de couple a controbler.

P Ajustables de facon a reproduire les caractéristiques
d'élasticité des matériaux a assembler spécifices dans la

norme ISO 5393

P Utilisables avec des capteurs de couple statiques ou

dynamiques

P Différents modéles en fonction des couples d'utilisation

- Simulateurs normalisées

Guide pour le montage et |'utilisation des simulateurs

Un méme type d'assemblage peut étre simulé de plusieurs facons en adaptant le nombre de rondelles élastiques ainsi

que le nombre et la taille d’entretoises indiqués dans le tableau ci-dessous.

Douille

Ecrou

Entretoise

Plaque
de poussée

Rondelles

Entretoises
pour joints
francs

Vis guidée

Corps

Capteur
statique

Outil de vissage

Lecteur de couple
= TorqueStar Lite
= TorqueStar Plus
= TorqueStar Plus&Graph
= TorqueStar Pro

Outil de vissage

e
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Capteur
rotatif

Douille

Ecrou

Entretoise
Plague
de poussée

Rondelles

Entretoises
pour joints
francs

Vis guidée
Corps

Vis de fixation

Plaque
d'embase



Type Rondelles élastiques ,
Simulateur Couple max. (Nm)* N Entretoise(s) (mm)
d'assemblage = plle | 2™ pile |

Elasthue § : 3 : 17.1
: : 13,6 5 6 : 6 : 11,5
SR VU 215 : 12 : 12 : .
: : 28,25 : 24 : - : -
Franc : : 28,25 : - : - : 11,5+12,3
Elastique : : 67,8 : 5 : 5 15,5
' " ' 120 ' 9 9 -
' : 3/8 : 135 : 16 : - : 5
Franc : : 135 : = : = : 5+186+155
Elastique : : 135,6 : 5 : 5 : 19,5
: " : 220 : 9 9 -
\ : 12 : 271 : 9 - : 233
Franc : : 271 : - : - : 39
Elastique : : 460 : 5 : 5 : 39,5
: " ' 830 : 10 : 10 : -
. : 34 : 775 : 10 : - : 41,3
Franc : : 1017 : - : - : 39,2 +41,3
Elastique 847 : 3 : 3 : 24
' : 1 : 1600 5 5 -
: : 1400 9 - : 8
Franc : : 1695 - - : 8+ 24 +32

* Attention de ne pas dépasser le couple maximal indiqué pour chaque simulation.

Simulateurs pour capteurs statiques

Désignation Ecrou Couple Code article
max. (Nm)

Simulateur femelle pour carré 1/4" : 28,25 : P106713
Simulateur femelle pour carré 3/8" 19 135 P108567
Simulateur femelle pour carré 1/2" 24 271 P117318
Simulateur femelle pour carré 3/4" 36 1017 P108466
Simulateur femelle pour carré 1" 46 1695 P117324

Simulateurs pour capteurs dynamiques

Désignation Ecrou Conie Code article
max. (Nm)

Simulateur pour carré 1/4" : 28,25 : P104195
Simulateur pour carré 3/8" 19 135 P117353
Simulateur pour carré 1/2" 24 271 P117317
Simulateur pour carré 3/4" 36 1017 P117319
Simulateur pour carré 1" 46 1695 P117355
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- Simulateurs non normalisés

Les simulateurs de vissage permettent la mise en rotation de I'outil et la simulation des différents types de serrage qu'ils
soient francs, semi-élastiques ou élastiques.

Simulateurs pour testeurs de couple EZ

SVS13F : Franc : Hexa. male 1/4 . P101766
SVS13SE Semi-élastique Hexa. male 1/4 P100038
SVS13E . Elastique Hexa. male 1/4 . P102852
SVS13SE a gauche Semi-élastique Hexa. male 1/4 P205278
SAV13M2 Franc Vis 6 pans creux M2 - 1,5/ plat P101000
SAV13M3 Franc Vis 6 pans creux M3 - 2,5 / plat P100365
SAV13M4 Franc Vis 6 pans creux M4 - 3/ plat P100837
SAV13M5 Franc Vis 6 pans creux M5 - 4 / plat P174700
SAVI3M2TX6 Franc Vis M2 Torx 6 . P101683
SAVI3M2,5TX8 Franc Vis M2,5 Torx 8 . P101448
SAVI3M3TX10 Franc : Vis M3 Torx 10 . P103124

Simulateurs spéciaux “petits couples” pour capteurs statiques externes

Type de Sortie
Entrainement carré male Code article

SPEC-NST M2 Franc Vis 6 pans creux M2 - 1,5/ plat P104746
SPEC-NSTM3 :  Franc = \Vis6panscreuxM3-25/plat ©  1/4” ©  P103122
SPEC-NSTM4 :©  Franc :  Vis6panscreuxM&-3/plat  ©  1/4" :  P101862

Simulateurs standard pour capteurs statiques externes

Sortie

X
L.
]
[

Désignation Type de serrage | Entrainement | Dimension vis carré male Code article
SPEC 28Nm Franc é‘l/h”hexa.méleé M8 /4" P102642
SPEC68Nm  ~ Franc = 19/plathexa. = M12  3/8" P104824
SPEC135Nm . Franc 22/plathexa. . M14 . 3/8" . P104179
SPEC280Nm = Franc  24/plathexa. ~  M16 - 1/2"  P102250
SPEC1000Nm |  Franc 36/plathexa. . M24 = 3/4" = P104219
SPEC1800Nm :  Franc 46/plathexa. . M30 1" . P108484
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PRESTATIONS D'ETALONNAGE

DOGA propose toute une gamme de prestations de mesure permettant de vérifier le bon
fonctionnement et la précision de tout équipement de vissage en se basant sur des étalons
de référence. Chaque prestation est documentée par un certificat et une étiquette d'inspection
directement apposée sur votre produit.

Optimisez le paramétrage de vos équipements pour une qualité et une sécurité élevées
Assurez la tracabilité compléte de vos process de vissage
Disposez de preuves documentées et de I'historique des prestations disponibles sur demande

- Etalonnage instrument de mesure

Certificat pour testeurs série EZ seul

Désignation Sens de mesure Procédure Certification | Code article

Etalonnage testeur de couple EZ
avec pré-controle technique

Vissage Comparaison avec I'étalon ) P100052

3 séries de 6 points de mesure
Certificats pour lecteurs TorqueStar,

i
i <
Luva///
capteurs et clés CRANE seuls #
Désignation Sens de Procédure x Plage Certification Co‘de
mesure d'étalonnage article

Etalonnage lecteur TorqueStar Comparaison avec signal - - P104193

de référence sur PC

-Comparaison avec étalon certifié -

Etalonnage pour capteurs 10%a 100 %

de mesure supplémentaire

ot clés < 2 500 Nm Vissage 1 sériede 10 Pomts de mesure e vl = P102847
avec ajustement : : ;
Etalonnage sur 1 point Vissage EComparalson avec etalon certifie:  5%dela ) P103089

1 point de mesure : valeur max.

¢ Comparaison avec signal : :
- de référence sur PC : : - - P174983
: avec ajustement : : :

Vérification et mise a jour
transmetteur RFm

© DOGA | DOC.40193.05/25



- Etalonnage chaine de mesure

Certificats pour chaine de mesure :
testeur EZ + capteur externe

® d‘i‘;/

Etalonnage chaine de mesure de 0,01a 5

2500 Nm avec pré-contrdle technique Vissage
Etalonnage chaine de mesure < 50 Nm Vissage
avec pré-contrdle technique © +dévissage
Etalonnage chaine de mesure < 50 Nm .

P N . ; Vissage
avec pré-controle technique
Etalonnage chaine de mesure > 50 Nm \lissage
avec pré-contrdle technique © +dévissage
Etalonnage chaine de mesure > 50 Nm' .

: Vissage

avec pré-controle technique

Comparaison avec I'étalon
5 séries de 9 points de mesure
avec notion de conformité

Comparaison avec I'étalon
2 séries de 12 points de mesure

Comparaison avec I'étalon
2 séries de 12 points de mesure

Comparaison avec I'étalon
2 séries de 12 points de mesure

Comparaison avec I'étalon
2 séries de 12 points de mesure

COFRAC

COFRAC

COFRAC

COFRAC

P100151

P103088

P102430

P108604

P175801

Certificats pour chaine de mesure CRANE :
lecteur TorqueStar + capteur CRANE

Etalonnage Vissage @ Surbanc étalon certifie UKAS 20 %a 100 % de :
pour chaine de mesure - 3 séries de 5 points de mesure - lavaleur max.
Etalonnage sur 1 point de Vissage Sur banc étalon certifié UKAS 10 % de la
mesure supplémentaire 3 séries de 1 point de mesure valeur max.
Etalonnage sur 2 points de Vissage = Surbanc étalon certifie UKAS : 5% et 10 % de
mesure supplémentaires © 3 séries de 2 points de mesure : la valeur max. :

, ® -i‘i;ﬂ.
R 5
Désignation sens de Procédure Plage Certification Code
mesure d'etalonnage article

UKAS § P103735
UKAS

UKAS

. P111940*

. P174984*

* Point de mesure = a 0,6 Nm.
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PRODUITS ASSOCIES

Cles dynamomeétriques électroniques

Nous proposons une gamme compléete de clés dynamométriques
électronigues pour tous vos besoins de production et de contrdle.

»  (lés dynamomeétriques électroniques de production - TOHNICHI E ﬁ E
= (lés dynamomeétrigues électroniques - CRANE u

> En savoir plus sur nos clés
dynamomeétriques électroniques

Visseuse électrique asservie couple et angle

Droits, pistolet, a renvoi d'angle ou broches intégrables, nos outils asservis
couple et angle n‘ont pas d'equivalent en termes de précision et d'ergonomie,
notamment pour les couples les plus bas.

= Visseuse électrique droite asservie couple et angle

= \Visseuse électrigue pistolet asservie couple et angle

= Visseuse électrigue a renvoi d'angle asservie couple et angle
= Broche électrique asservie couple et angle

»  (Contréleur visseuses asservies couple et angle

> En savoir plus sur nos visseuses
électriques asservies couple et angle

[=]

Visseuse a batterie asservie couple et angle

Les visseuses asservies couple et angle sur batterie sont concues pour
répondre a vos exigences de qualité, de productivité et de tragabilité tout en
vous procurant une grande mobilité.

= Visseuse asservie a batterie pistolet - séries BM / BMT E ' E
» \isseuse asservie a batterie renvoi d'angle - séries BM / BMT . a

> En savoir plus sur nos visseuses E
a batterie asservies couple et angle

Outils electriques brushless

Nos visseuses et nos broches électriques brushless sont concues sur les
criteres les plus élevés de précision, d'ergonomie et de robustesse.

= Visseuses électriques droites brushless

»  Broches électriques brushless

= Visseuses électriques pistolet brushless E E
»  Contréleurs pour outils électriques brushless h

. . [ ]
> En savoir plus sur nos outils E
électriques brushless

=l
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https://bit.ly/4iMdjA0
https://bit.ly/4iMdjA0
https://bit.ly/4hKRArn
https://bit.ly/4hKRArn
https://bit.ly/4iNpNHI
https://bit.ly/4bLgupi

NOS SERVICES

Parce que la performance que vous recherchez repose autant sur la technicité de
nos solutions que sur la valeur ajoutée de nos services, nos équipes mettent tout
en ceuvre pour assurer des prestations de qualité correspondant a vos exigences.
Nos spécialistes et techniciens sont a votre disposition pour vous accompagner
dans I'exploitation de vos équipements.

SOLUTIONS
CLE EN MAIN

Autour des nombreuses options
offertes par nos gammes de
produits nous vous proposons des
solutions adaptées a vos besoins.

» Création sur mesure

» Adaptation de modéle
existant

» Intégration de systéme
automation

ASSISTANCE
TECHNIQUE

Pour que les outils durent et
conservent leurs qualités d'origine
nous vous  proposons  des
solutions adaptées.

» Installation et mise en
service

» Contrat de maintenance

» Maintenance sur site

» Maintenance dans nos
ateliers

FORMATION

DOGA propose des formations
spécialisées autour de ses métiers :

» Technique et pratique
» Audit et conseil
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Pour renforcer sa position d'acteur responsable et engagé,
DOGA adhére a ECOSYSTEM

Pour recycler
un équipement électrique E E

0 809 540 590 ol

ecosystem

recycler c'est protéger

www.ecosystem.eco Retrouvez tous nos produits VISSAGE E

sur notre site Internet en scannant ce QR code
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